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Vazeny zakazniku,

dékujeme Vam za Vasi divéru a za nakup leptaci stanice.

Tento navod k obsluze je soucasti vyrobku. Obsahuje duleZité pokyny k uvedeni vyrobku do provozu a k jeho
obsluze. Jestlize vyrobek predate jinym osobam, dbejte na to, abyste jim odevzdali i tento navod.

Ponechejte si tento navod, abyste si jej mohli znovu kdykoliv precist!

Leptaci stanice p fedstavuje kompaktni za Fizeni slouzici k leptani desek tist  énych spoj  a folii. Sklada se
ze 3 kyvet, jez slouzi k vyvoji, oplachovani alept  &ni exponovanych desek tist énych spoj G, a disponuje
tedy vSemi lazn émi pot febnymi pro jejich zpracovani. P i leptani struktur jsou desky tist ~ énych spoj G
pono feny do leptaci tekutiny zah Faté asi na 45 . Pro zlepSeni celého procesu leptd  ni kolem desky vi Fi
jemné vzduchové perli €ky. Ty jsou vyrdb ény membranovym ¢erpadlem namontovanym na dn & kyvety a
vysoce porézni vzduchové hadi  €ky. PFistroj Vas p fesvédéi svou uzivatelsky p Fivétivou konstrukci a tim,
Ze diky kyvetam z akrylového sklam GZzete kdykoliv zkontrolovat pr  tibéh leptani.
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e 3 oddélené kyvety z ¢irého akrylového skla pro tfi pracovni kroky: vyvoj — oplachovani — leptani.

* Vhanéni bublinek vzduchu do leptaci tekutiny diky vykonnému membranovému ¢€erpadlu a vysoce porézni
vzduchové hadicce

« Nadrzky Ize jednotlivé vypoustét diky vypoustécim kohoutkim

«  Plynule nastavitelné topeni (sklenéna topna ty¢ 200 W), Ize regulovat v rozmezi cca +36 C az +45 C

« Nastavitelny drzék z list z PVC pro uchyceni desky tisténych spoju

e Sklenény teplomér 0 az 50 T v leptaci lazni

e Plastova jimaci vana z PVC

Technické udaje

Cislo vyrobku 141060
Rozméry (D x S x V) 420 x 325 x 440 mm
MnoZstvi tekutiny

Kyveta 1 ccadl

Kyveta 2 (oplachovaci) ccas8l
Leptaci kyveta ccadl
Spotfeba leptadla cca 1000 g (na 4 litry)
Spotieba vyvojky cca 40 g (na 4 litry)
Max. velikost desky tiSténych spoju 310 x 240 mm
Vytapéni 200 W (sklenéné topné téleso)
Zahfivaci doba cca 30 min.
Hmotnost bez napiné cca 10 kg
Celkova hmotnost cca 26 kg

Bezp&nostni pokyny
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POZORI NEBEZPEGI!

* Leptaci stanice slouZi k leptani desek tisténych spoju, tiskovych desek na sitotisk, jakoZz i k leptani kovovych
félii. Jakékoliv jiné pouZiti odporuje Ucelu pouZziti.

* Leptaci stanice je vybavena napajenim 230 V/AC (50 az 60 Hz). Pfistroje sméji byt pouzivany pouze
pod dohledem a pouze pokud jsou v bezvadném technickém stavu. Poruchy je tfeba okamzité odstranit.
Déti a nepovolané osoby nesméji pfistroj uvadét do provozu.

* VSechny prace souvisejici s leptacim zafizenim sméji vykonavat pouze autorizované osoby, a to pfi
zohlednéni predpisu pro elektrotechnicky primysl a likvidaci odpadd.

« Pracovni plocha by méla byt dobfe osvétlend, stabilni, odolna vic¢i chemikaliim a méla by se snadno distit.
Kromé toho by mélo byt pracovisté dobfe odvétrané a mélo by mit podlahu odolnou vi¢i chemikaliim,
ktera se snadno Cisti. Naradi, pfistroje a pfedméty, které nejsou pro praci samotnou zapotfebi, se nesméji
na pracovni ploSe vyskytovat.

«  P¥i pouZivani pfistroje, jakoZ i v blizkosti pracovisté, je pfisné zakazano jist, pit a koufit.

«  PFistroje a chemikalie udrzujte mimo dosah déti a oddélené od potravin. Nespotfebované chemikalie
skladujte v suchu v originalnim obalu.

«  P¥ipfipravé lazné a pfi leptani a praci s pfistrojem pouzivejte odpovidajici ochranny odév (ochranné
rukavice odolné vuci kyselindm a zasadam, ochranné bryle, pracovni plast nebo zastéru, pevné boty).



e Tento navod k obsluze peclivé uschovejte a nafidte kazdému uZivateli zafizeni, aby se jim Fidil.
PFi nedodrzeni tohoto navodu k obsluze maze dojit k vécnym Skodam a téZkym poranénim.

* Respektujte pokyny pro likvidaci obalG.

* Leptaci zafizeni neni vhodné pro pouZziti chloridu Zelezitého jako leptadla. Pro leptani prosim pouzivejte
vyhradné persulfat sodny.

« Nikdy nelijte vodu na granulovany persulfat sodny. VZdy postupné pfidavejte granule do nadoby naplnéné
vodou. Hydroxid sodny je silné leptavy granulat a pfi reakci s vodou dochazi k prudkému uvolnéni tepla.

«  Pozor!!! Leptadlo nesmi pfijit do kontaktu s pokozkou nebo odévem. Proto pfi praci s leptaci lazni vzdy
pouzivejte vhodny ochranny odév.

e Pozor!!! Nerozpusténé granule hydroxidu by mohly v dusledku vysoké koncentrace znicit také neexponovany
fotolak.

« Dbejte na to, aby teplota leptaci 14zné nepiekrocila 50 €. To by mohlo vést ke zdeformovani kyvety
z akrylového skla a také k poSkozeni teploméru.

« Nikdy nezapinejte topnou ty¢, kdyZ neni Uplné ponofena do vody.

* Ujistéte se, ze jsou za chodu motorG rozpraSovace utésnény Stérbiny kyvet.

« Béhem leptani nikdy nesundavejte kryt z PVC!

Uvedeni do provozu

Umisténi
Leptaci stanice je dodavana ve smontovaném stavu. Musite pouze seSroubovat kryty kyvet 1 a 2.
Umistéte pfistroj na stabilni a vodorovny pracovni sttl s povrchem odolnym vigci kyselinam.

Pracovist & by mélo byt dob fe odv étrané.

1 vyvojova kyveta

2 oplachovaci kyveta

3 leptaci kyveta

4 jimaci vana

5 topna ty¢, 200 W

6 membranové ¢erpadlo

7 vypoustéci kohoutek

8 drzak desky tisténych spoji
9 teplomér

Montaz kryt G kyvet

1 lista z PVC

2 4-hranna matice M3
3 kryci deska z PVC
4 Srouby M3x8

Manipulace s drzakem desky tist  énych spoj G

Drzak desky tiSténych spoju mizete pfenastavit tim, Ze povolite Srouby pod liStou (8)
— Srouby neodstrariujte Uplné. Posurite nyni liStu z PVC do pozadované polohy a
zafixujte ji v této poloze tim, Ze dotédhnete Srouby.

[@; Pokud si Srouby dotahnete jen natolik, abyste mohli listou jesté
posunovat rukou, citelné si usnadnite pfenastavovani pro nejriznéjsi
rozméry desek tisténych spoju. Chcete-li v leptacim pfistroji leptat dvé
vétsi desky tisténych spojl, doporu¢ujeme Vam prostiedni listu z PVC odstranit.

Leptaci laze i

Pro leptani Vam doporucujeme vyhradné persulfat sodny. Jedna se o Ciré leptadlo bez zapachu a bez tendence
k tvorbé krystall. Navic ma tu vyhodu, Ze se pfi nasyceni médi zabarvi do modra, aniz by doslo ke znec¢isténi
leptaci kyvety.

Doba leptani pomoci persulfatu sodného dosahuje 6 az 8 minut pfi teploté 1azné 40 az 45 .

Rychlost leptani se pohybuje mezi 4 a 7 mm/min. pfi pohlcovani 30 g médi na litr. Optimalni koncentrace leptadla
se pohybuje mezi 200 a 250 g persulfatu sodného na 1 litr vody.

Pokud pouzivate jiné leptaci prostfedky, nemGzeme garantovat spravnou funkci pfistroje, protoze
tyto latky mohou rozpoustét lepidlo akrylovych kyvet nebo dokonce narusit jejich povrch.

PrFiprava leptaci lazn é

Pro pfipravu leptaciho roztoku rozpustte 750 g persulfatu sodného ve tfech litrech vody. Za timto G¢elem musite
odméfené mnozstvi vody nalit do nadoby odolné viéi kyselindm a za nepfretrzitého michani pridavejte odvazené
mnozstvi persulfatu sodného. Prelitim leptaci tekutiny do odmérky, ktera je sou¢asti dodavky, muzete nyni tuto
tekutinu jednodus$e naplnit do leptaci kyvety leptaciho zafizeni.

I]@D Dbejte prosim na to, aby pfed uvedenim pfistroje do provozu dosahovala hladina tekutiny vzdy asi
1 cm nad vsazkou kyvety. Pfipadné chybéjici leptaci tekutinu doplrite. Zajistéte, aby byla sklenéna
topna ty¢ vzdy zcela ponofend do tekutiny. V opa¢ném pfipadé by mohla sklenénd trubice vlivem
prehrati prasknout.

PrFiprava vyvojky

Pro pfipravu vyvojky dejte 50 g hydroxidu sodného do 5 litrt vody a timto cca 1% roztokem naplrite levou komoru
leptaciho zafizeni.

Dbejte na to, abyste granulat sypali do vody a nikoliv zalévali granulat vodou.

P¥i pfipravé vyvojky dbejte na to, aby se vSechny granule rozpustily.

Nastaveni regulace topeni

Topné ty¢ zabudovana v leptacim zafizeni je uz od vyrobce nastavena na teplotu cca 45 C.

PFi pouzivani pfistroje dbejte bezpodmine¢né na to, aby byla topné ty¢ ponofena do vody!

Pokud si prejete nastavenou teplotu zménit, musite leptaci tekutinu vypustit, sejmout kryt leptaci kyvety s motory
rozpraSovaci trubice a vyjmout viozku z PVC z leptaci kyvety. Tak ziskate pfistup ke sklenéné topné tyci.

Otacenim oto¢nym knoflikem na sklenéné topné tyc¢i zménite bod sepnuti bimetalového
ovladace a tim i poZzadovanou teplotu leptaci tekutiny.

Otacenim ve sméru ,+* zvysite bod sepnuti ovladace a tim i teplotu l4zné, ota¢enim

ve sméru ,— bod sepnuti snizite.



Leptani

1 Expozice —— 2 [} 3 [ 4

Vyvojka | Oplach | Leptaci
lazen

ca. 6 - 12 min

ca. 2 - 3 min

Expozice desky tiSt énych spoj 0

1. Pripevnéte pfedlohu na filmu (Sablonu) na sklenénou desku osvétlovaciho pfistroje (napf. proMa 140007).

2. Opatrné stdhnéte ochrannou félii z povrchu desky a umistéte desku fotocitlivou vrstvou na predlohu.

3. Zavrete viko osvétlovaciho pfistroje a spustte expozici stisknutim tlacitka Start. JeSté pfedtim musite podle
navodu k osvétlovacimu pfistroji nastavit spravnou dobu expozice. Ta se v zavislosti na pfedloze pohybuje
mezi jednou a péti minutami.

Nabizime Vam fadu osvétlovacich pfistroji pro formaty A4 a A3, jakoZz i pro expozici jednostranné
ﬂ@ nebo oboustranné povrstvenych desek.

Pouzivate-li jako predlohy &iré félie, staci pro velice dobry vysledek jiz expozice trvajici 1 minutu.
ﬂ@ Pfi pfipravé félii dbejte na to, aby b&hem expozice zacernéna strana félie leZela pfimo pod fotocitlivou

vrstvou materialu desky. Tak omezite nedostate¢nou expozici jemnych struktur. MiZe se stét,

Ze budete muset pfedlohu zrcadlové obratit.

Vyvoj

Pro vyvoj ponofte exponovanou desku tisténych spoji do pfipravené vyvojky (cca 1% roztok hydroxidu sodného).
Lazen by méla mit teplotu 20 az 25 C.

Ve vyvojce se fotolak naruSeny UV zafenim odlouci od desky a fotolak, ktery byl béhem expozice zakryty
predlohou, zlistane zachovan.

Proces je urychlen pohybem desky v l&zni. Je mozné cely proces sledovat skrz stény kyvety z akrylového skla.
Vyvoj je ukonéen v okamziku, kdy Ize vidét svétle médéné exponované plochy.

Oplachovani
Jak po vyvoji, tak po vyleptani ma smysl desku oplachnout. Tim je proces bezpe¢né pferuSen a zbyvajici
chemikalie jsou oplachnuty.

Leptani

Odleptani médénych plosek zplsobuje roztok persulfatu sodného.

Ten se nachazi v nadrzce a na povrch desky je nanaSen rozpraSovacimi trubicemi.

Idedlni teplota leptaci 1azné béhem procesu leptani se pohybuje kolem 40 .

Predtim, nez zapnete topeni, dbejte na to, aby leptadlo dosahovalo dostate¢né vysky hladiny

(cca 5 mm nad vlozkou z PVC). Nyni pfipevnéte desku tisténych spoji do drzaku, zavéste ji do leptaci lazné
a prislusnym vypinac¢em na sitovém adaptéru spustte motorky rozpraSovacich trubic.

Dokon éeni desky tist énych spoj G
Po vyleptani a nasledném oplachnuti mtzete zacdit s deskou tisténych spoju dale pracovat.
Prebytec¢ny fotolak mizete odstranit jak chemickou, tak i mechanickou cestou.
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Pro chemické odstrariovani se osvédcil roztok 50 g hydroxidu sodného na 1 litr vody.

Pro mechanické odstranéni fotolaku mazete pouzit draténku, jemnou ocelovou vatu nebo mékky brousek
(zrnitost 240).

Na zaveér je vhodné prekryt holy médény povrch ochrannym lakem, skrz ktery Ize letovat, nebo je také mozné
desku ochranit pfed korozi pocinovat nebo postfibfit ponorem.

Likvidace odpadnich vod

Temné modré zabarveni leptaci tekutiny resp. pfi vice nez 30 minutach leptani indikuje nasyceni leptaci lazné.
Lazen je tfeba vyménit.

Pro vypusténi leptadla (nasyceného roztoku, nebo pokud zafizeni delSi dobu nepouzivate) jsou k dispozici
vypoustéci kohoutky.

Jako jimaci nadobu pouZivejte vyhradné uzaviratelnou lahev z PVC nebo ze skla.

V pfipadé nasyceného roztoku se jedna o nebezpecény odpad (trichloretan), ktery musite zlikvidovat v souladu
s mistnimi pfedpisy.

Leptaci tekutinu za kazdych okolnosti ukladejte mim o dosah d éti!

« Pozor!!! DodrZujte platné predpisy tykajici se likvidace odpadnich vod a jejich vypousténi do kanalizace.
Podle smérnice BGBI (186/1996) ze dne 19.04.1996 je podil médi v odpadnich vodach omezen na 0,5 mg/l.

Udrzba, ¢isténi

V zajmu zachovani pouzitelnosti byste méli leptaci zafizeni — v zavislosti na tom, jak ¢asto ho vyuzivate, — &istit.
Pro dukladné vycisténi leptaci kyvetu kompletné vypustte a naplrite ji asi tfemi litry uzitkové vody.

Dejte p fitom pozor, aby nebylo zapnuté topeni!

Pro mechanické ocisténi silnéji znecisténych desek akrylového skla se hodi stérka z PVC s ploSkami z pénové
hmoty, ktera je souc¢asti dodavky.

Vzduchova hadi¢ka méa urcitou omezenou odolnost vici chemikaliim, a je tedy potfeba ji ¢as od ¢asu vyménit.

«  P¥igisténi leptaci kyvety bezpodmine¢né dbejte na to, aby topna ty¢ nebyla zapnuta.

Pouzivejte vyhradné nadoby a nastroje ze skla a plastu.
[EE Nastroje a pfistroje, které nepouZzivate, je tfeba z pracovisté odstranit.
Po poufZiti pfistroj vypnéte a vstupni otvor, drzak desek tisténych spojl a kryt kyvet zakryjte.
Pokud pfistroj del$i dobu nepouzivate, méli byste leptaci lazer vypustit do vhodné nadoby a zafizeni
vycistit.

Poznamka na z&er

Popsany zpusob vyroby desek tiSténych spoju a zplsob manipulace s chemikaliemi odpovida naSemu
stavu védéni a slouzi pro Vasi orientaci.

ProtoZe nemuzeme ovlivnit ani spravné pouzivani pfistroje ani zptisob manipulace s chemikaliemi,
nemlzeme prevzit odpovédnost za pripadné nasledné Skody.

Preklad tohoto navodu zajistila spole ~ énost Conrad Electronic ~ Ceska republika, s. r. 0.

VSechna prava vyhrazena. Jakékoliv druhy kopii tohoto navodu, jako napf. pie, jsou pr é souhlasu sp

Conrad Electronic Ceska republika, s. r. 0. Navod k pouZiti odpovida technickému stavu pfi tisku! Zmény vyhrazeny!
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